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В данной статье рассматриваются задачи распространения теплового потока в обрабатываемом теле, по которым 
можно получить значение температур в любой точке цилиндра в любой момент времени. 

 
In given clause the analytical research allowing determining of distribution of heat at rotational processing is resulted. By the 

submitted equations, it is possible to receive importance of temperatures in any point of the cylinder at any moment of time. 
 
Отличие многолезвийного ротационного резания от других методов механической обработки потребовало 

применения аналитических исследований, позволяющих определить распространения тепла при обработке. 
Рассмотрим однородный цилиндр длины L. Так как инструмент, стружка (трехгранная), а также 

обрабатываемый деталь имеют форму ближе цилиндру. Опытным путем установлено, что скорость 
распространения тепла, т. е. количество тепла, протекающего через сечение с абсциссой х за единицу времени, 
определяется формулой 
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